
Б

Е

Б

К

К

Л Л

М МЕ22
45

*

29
0

7762*

~100*

54
0

46
0

50
0 550

950

290

Моторредуктор FA97-0.75кВт-2,4об/мин
Моторредуктор NMRW130-3кВт-27об/мин

НН

Т

Т
600

47
0

Ç14
12 отв.

50
4

34 2

А

540

50
0

310

1000

15
65

1500

39
0

50

3208

А

Р

Р

С

С

6000
шаг 1200

35
0

10
6

1200

1200

3600
1185

1185

14
21

6*

Б

Ç45

15
2*

И

К-К
64

1340

1282

25*

24*

29
6

И

Р-Р

76

С-С
144

Ç1
08

х4

Ç2
05

*

Т-Т

12
60

19
70

14
80

13
40

64

24
*

UCFC214

Ç75*

Е
У

У

Ç75*

20
0*

332*

У-У

134064

25*

24*

Ж

{
50

{
50

6

2

И

40*

45
*

44

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:25
1 2

Фузоловушка МПО

ФЛ.00.00.000

5610,01

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ФЛ.00.00.000
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1 * - Размеры для справок
2 Не указанные допуски по ГОСТ 25670-83
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76. Наплавленный металл -
проволока Св-08Г2С ГОСТ 2246-70
4 Емкость испытать на прочность гидравлически пробным
давлением под налив в течении 30мин.
5 Внутренню поверхность емкости очистить от грязи
6 Неуказанная шероховатость отверстий выполняемых при
монтаже - Ra12,5
7 Цепь тяговая  пластинчатая (каток 60 мм) М80-3-160-1 ГОСТ
588-81
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